
Bezeichnung Anzahl der 
Zähne

Ausfüh-
rung Material dd (mm) da (mm) DB (mm) b1 (mm) B (mm) N (mm) Z (mm) Di (mm)

Gewicht 
ohne 

Buchse 
(kg)

Bezeichnung Anzahl 
der Zähne

Ausfüh-
rung Material Dp (mm) De (mm) Df (mm) F (mm) S (mm) R (mm) Dm (mm) Taper-

buchse

Gewicht 
ohne 

Buchse 
(≈kg)

5M - Teilung 5 mm für Riemenbreite 15 mm

TB 34 5M 15 34 3F ST 54,11 52,97 57 22 22 - - 1008 0,190

TB 36 5M 15 36 3F ST 57,30 56,16 60 22 22 - - 1108 0,200

TB 38 5M 15 38 3F ST 60,48 59,34 66,5 22 22 - - 1108 0,250

TB 40 5M 15 40 3F ST 63,66 62,52 71 22 22 - - 1108 0,310

TB 44 5M 15 44 3F ST 70,03 68,89 75 22 22 - - 1108 0,400

TB 48 5M 15 48 8F ST 76,39 75,25 83 22 25 3 59 1210 0,450

TB 56 5M 15 56 8F ST 89,13 87,99 93 22 25 3 70 1210 0,670

TB 64 5M 15 64 8F ST 101,86 100,72 106 22 25 3 80 1210 0,960

TB 72 5M 15 72 8 ST 114,59 113,45 - 22 25 3 92 1610 1,190

TB 80 5M 15 80 8 ST 127,32 126,18 - 22 25 3 92 1610 1,570

TB 90 5M 15 90 8 ST 143,24 142,10 - 22 25 3 92 1610 1,147

TB 112 5M 15 112 8 ST 178,25 177,11 - 20 32 12 110 2012 1,940

TB 136 5M 15 136 7A ST 216,45 215,31 - 20 32 6 110 2012 3,060

TB 150 5M 15 150 7A ST 238,73 237,59 - 20 32 6 110 2012 3,900

Taper-Buchse 1008 1108 1210 1610 2012

Bohrung d2 von... bis... 10-25 10-28 11-32 14-42 14-50

GG = Grauguss  ST = Stahl   Fertigungstechnische Änderungen vorbehalten.  *  Keine Lagerware

optibelt ZRS HTD-Zahnscheiben für Taper-Buchsen
Profil 5M
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