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HRC - ELASTISCHE KUPPLUNGEN

HRC

Die elastische HRC-Kupplung ist eine
durchschlagsichere Klauenkupplung
mit elastischem Element zur
drehelastischen Verbindung von
Wellen. Das elastische Element,

der Kupplungsstern, zeichnet sich
durch VerschleiBfestigkeit, Ol-,
Ozon- und Alterungsbestandigkeit
sowie Temperaturbestdndigkeit von
-20 °C bis +80 °C aus. Durch die
Elastizitat der Kupplung werden
StéBe, Drehschwingungen sowie
Gerdusche wirksam gedémpft. Der
Kupplungsstern ist so bemessen, dass
radiale und axiale Bewegungen zwi-
schen den beiden Kupplungshélften
ausgeglichen werden. Durch die
fixierte Lage des Kupplungssterns

ist die Verformbarkeit in axialer
Richtung frei, so dass auch bei
wechselndem Drehmoment keine
schadlichen Axialkrafte auf die
Maschinenlager wirken kénnen.
HRC-Kupplungen sind bis zum
Bruchmoment der gusseisernen
Ubertragungsnocken durchschlagsi-
cher und bieten somit groBBtmégliche
Betriebssicherheit. Die Kupplung

ist steckbar zu montieren und stellt
keine hohen Anforderungen an die
Ausrichtgenavigkeit. Einsatzgebiet
der HRC-Kupplung ist der gesamte
Maschinenbau, iiberall da, wo eine
zuverldssige Wellenverbindung zwi-
schen Motor und Arbeitsmaschinen
gefragt ist.
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> Standardkupplung

> Taper-Spannbuchsen-Ausfihrung
> Gemischte Ausfihrung Standard/Taper

> Bauteile kénnen beliebig miteinander kombiniert werden.

MIT TAPER-SPANNBUCHSE

Die HRC-Kupplung vereint die
Vorzige der elastischen Kupplungen
mit den Vorteilen des Systems der
Taper-Spannbuchsen: eine schnelle
und einfache Montage fir eine dreh-
elastische Verbindung von Wellen und
Ausgleich von Wellenfluchtfehlern.
HRC-Kupplungen mit Taper-Spann-
buchse haben den Vorteil, dass selbst

bei gréBeren Wellentoleranzen eine
spielfreie und gleichzeitig axiale
Festsetzung auf der Welle gegeben ist.
Zusatzlich erleichtert der Schiebesitz
die axiale Ausrichtung der Kupplung.
Der Austausch des Kupplungssterns ist
durch einfaches axiales Verschieben
der Kupplungshélften ohne Ausbau der

angeschlossenen Maschinen méglich.
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TECHNISCHE DATEN

Drehmoment'! Nm
Max.

Drehzahl
min’!

Max. T

kmax

70 8100 31 72

90 6500 80 180

110 5200 160 360
130 4100 315 720
150 3600 600 1500
180 3000 950 2350
230 2600 2000 5000
280 2200 3150 7200

1) Drehmomentangaben fir Kupplungssitz mit Passfeder

Dyn.

Nm/°

130

175

229

587
1025

Max. Wellenversatz®

Massentrégheits-

Drehfedersteife

moment?)

kgm?

0,00085
0,00115
0,00400
0,00780
0,01810
0,04340
0,12068
0,44653

Gewicht? winklig

AK,

Grad
1,00 0,3 +0,2 1
1,17 0,3 +0,5 1
5,00 0,3 +0,6 1
5,46 0,4 +0,8 1
7,11 0,4 +0,9 1
16,6 0,4 +1,1 1
26,0 0,5 +1,3 1
50,0 0,5 +1,7 1

2) Die Angaben bei Gewicht und Massentragheitsmoment gelten je Kupplung fir mittlere Bohrungen;
Werkstoff der Kupplungshélften: EN-GJL-250 (GG-25) nach DIN EN 1561.

3) Die angegebenen Werte gelten fir n = 600 min' und dirfen nur einzeln auftreten.

Bei Versatzkombinationen oder héheren Drehzahlen muss eine Reduzierung vorgenommen werden.

ZULASSIGE VERLAGERUNGSWERTE

=i = =
| lr ) !
[ —
EERERNE SaME
el ke
Radialverlagerung Axialverschiebung Winkelverlagerung
> Reduzierung der zul. Wellenversatzwerte < 1 = gilt bis zu Drehzahlen 600 min"
bei Versatzkombination oder anderen .
0,8 601 - 1000 i
Drehzahlen: AW, . AW, . AW, -1 m!n-]
AK A K, AK, = 0,65 1001 —= 1500 min
=0,50 1501 - 3000 min'
A K os = zulassiger radialer, axialer Awr/u/w = gemessener radialer, axialer

oder winkliger Versatz der
Wellen bzw. Kupplungshalften

der winkliger Versatz der
Wellen bzw. Kupplungshalften
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HRC-FLANSCHE B, F, H

7
o5 ////////l% o |~to 1l _OD‘O do ] I
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| |
B-Flansch F-Flansch H-Flansch

B-Flansch F- u. H-Flansch Einbaulénge

Buchsen

70 8 32 23,5 20 1008 10 25 | 285 | 20 69 60 65 65 65
90 10 42 30,0 26 1108 10 25 | 285 | 198 | 65 70 69,5 76 82,5
110 10 55 45,0 37 1610 14 40 26,5 185 112 100 82 100,5 119
130 15 60 47,5 39 1610 14 40 26,5 180 130 105 89 118 147
150 20 70 56,0 46 2012 14 50 33,5 23,5 150 115 107 133,5 160
180 25 80 70,0 58 2517 16 60 46,5 34,5 180 125 142 165,5 189
230 25 100 90,0 77 3020 25 75 | 925 | 895 | 225 | 185 164,5 202 239,5
280 30 115 105,5 90 3525 35 100 66,5 51,0 275 206 207,5 246,5 285,5

1) Bohrungen H7 mit Nuten nach DIN 6885/1; Toleranzfeld JS9 und Feststellschrauben auf der Nut
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TAPER-SPANNBUCHSEN
MIT NUT NACH DIN 6885/1

TOLERANZFELD JS9

Bohrungs-g der vorrétigen Taper-Spannbuchsen
Taper-Buchse Nr.
mm

1008 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25
1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*
14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
1610/1615
38 40 42*
14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35
2012
38 40 42 45 48 50
0517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38
40 42 45 48 50 35 60
25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55
3020
60 65 70 75
35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
3525
80 85 90 95 100

* Diese Bohrungen sind mit Flachnut DIN 6885/3 ausgefihrt.

AUSLEGUNG
Pus W]

Es wird das Anlagendrehmoment T, bestimmt mit: 1 [Nm] = 9550 x —=—_~
AN n [min]

Dieses Moment T,,, multipliziert mit einem vom Anwendungsfall abhéngigen Betriebsfaktor S und einem

AN7
Temperaturfaktor S (siehe Tabelle S.11), ergibt das erforderliche Kupplungsnenndrehmoment T, .

Esist: T, 2 S xS, xT,,

KN —

j—

> Treten haufiger starkere Stof3- oder Wechselbelastungen . Art der Antriebsmaschine 6. Erregermomente

auf, ist eine Uberprifung nach DIN 740 empfehlenswert. 2. Art der Arbeitsmaschine 7. Massentragheitsmomente
Es steht ein entsprechendes Rechnerprogramm zur 3. Leistungen der An- und der Last- und
Verfigung. Fir diese Uberprifung bitten wir um folgende Abtriebsmaschine Antriebsseiten
Angaben: 4. Betriebsdrehzahl 8. Anldufe pro Stunde
5. StoBmomente 9. Umgebungstemperatur

AUSLEGUNGSBEISPIEL FUR IEC-NORMMOTOREN

Anlagedaten

Antriebsmaschinen: 45 kW
Drehstrommotoren: BaugréfBe 225 M Tan [Nm] = 9550 x 759575 = 287 Nm
Motorleistung: P =45kW

A 9 500 i Too= 1,75 x 1,5 x 287 Nm = 753 Nm
Arbeitsmaschine: Mischer Gewadhlt: HRC Grofe 180
Umgebungstemperatur: ~ +50 °C Tew = 950 Nm

© ARNTZ OPTIBELT GROUP, GERMANY



J¥H

6 HRC - ELASTISCHE KUPPLUNGEN

ZUORDNUNG ZU IEC-MOTOREN

Leistungen P der IEC-Motoren und zugeordneten HRC-Kupplungen Wellenenden

Form E DIN 748 Teil 3

3000 min'! 1500 min’ 1000 min"! 750 min’! d x | bei Drehzahl ca.
Drehstrommotor
5 5B P HRC P HRC P HRC P HRC
augrofe -
. (% Grofle (% Grofe (% Grofle (% Grofle 3000 min! ISl
und weniger
0,09 70 0,06 70 0,037 70
56 - 9 x 20
0,12 70 0,09 70 0,045 70
0,18 70 0,12 70 0,06 70
63 - 11 x 23
0,25 70 0,18 70 0,09 70
0,37 70 0,25 70 0,18 70 0,09 70
71 14 x 30
0,55 70 0,37 70 0,25 70 0,12 70
0,75 70 0,55 70 0,37 70 0,18 70
80 19 x 40
1,1 70 0,75 70 0,55 70 0,25 70
90 S 1,5 70 1,1 70 0,75 70 0,37 70 24 x 50
9L 2,2 70 1,5 70 1,1 70 0,55 70 24 x 50
3 90 2,2 90 1,5 90 0,75 90
100 L 28 x 60
- 3 90 - 1,1 90
112 M 4 90 4 90 2,2 90 1,5 90 28 x 60
5,5 110 5,5 110 3 110 2,2 110
132S 38 x 80
7,5 110 - = -
7,5 110 4 110 3 110
132 M - 38 x 80
- 5,5 110 -
11 130 11 130 7,5 130 4 130
160 M 42 x 110
15 130 - - 5,5 130
160 L 18,5 130 15 130 11 130 7,5 130 42 x 110
180 M 22 130 18,5 130 - - 48 x 110
180 L - 22 130 15 130 11 130 48 x 110
30 150 30 150 18,5 150 15 150
200 L 55x 110
37 150 - 22 150 -
225S - 37 150 - 18,5 150 55x 110 60 x 140
225 M 45 150 45 150 30 150 22 150 55x 110 60 x 140
250 M 55 150 55 180 37 180 30 180 60 x 140 65 x 140
280 S 75 180 75 230 45 230 37 230 65 x 140 75 x 140
280 M 90 180 90 230 55 230 45 230 65 x 140 75 x 140
3158 110 180 110 280 75 280 55 280 65 x 140 80 x 170
315 M 132 180 132 280 90 280 75 280 65 x 140 80 x 170
160 230 160 280 110 280 90 280
3151 65 x 140 80 x 170
200 230 200 280 132 280 110 280
250 230 250 280 160 280 132 -
3551 315 230 315 - 200 - 160 - 75 x 140 95 x 170
- - 250 - 200 -
355 280 355 - 315 - 250 -
400 L 80 x 170 100 x 210
400 280 400 - - -

Die Daten in der Tabelle fir oberfléchengekihlte Drehstrommotoren mit Kafigléufer entsprechen DIN 42673 Bl. 1 (Daten der Motoren 56, 63, 71, 80, 315
L, 355 L, 400 L nach Siemens-Katalog). Diese Zuordnung gilt als erste Auswahl bei normalen Betriebsbedingungen.

Bei Stof3- oder Wechselbelastung bitten wir nach folgender Auslegung zu iiberpriifen.
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BETRIEBSFAKTOR S

Zuordnung des Belastungskennwertes nach der Art der Arbeitsmaschine

Betriebsfaktor S

rt der Arbeitsmaschine
Antriebsmaschinen
(€] M

Belastungskennwe
1

BAGGER GUMMIMASCHINEN PUMPEN
S | Eimerkettenbagger S | Extruder S | Kolbenpumpen
S | Fahrwerk (Raupe) M | Kalander G | Kreiselpumpen (leichte Flussigkeit)
M | Fahrwerk (Schiene) S | Knetwerke M | Kreiselpumpen (zéhe Flissigkeit)
M | Manévrierwinden M | Mischer S | Plungerpumpen
M | Saugpumpen S | Walzwerke S | Presspumpen
S | Schaufelrdder
S Schneidkspfe HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN STEINE, ERDEN
M | Schwenkwerke S | Entrindungstrommeln S | Brecher
M | Hobelmaschinen S | Drehofen
BAUMASCHINEN G | Holzbearbeitungsmaschinen S | Hammermihlen
M | Bauaufziige S | Sagegatter S | Kugelmihlen
M | Betonmischmaschinen S | Rohrmihlen
M | StraBenbaumaschinen KRANANLAGEN S | Schlagmihlen
G | Einziehwerke S | Ziegelpressen
CHEMISCHE INDUSTRIE S | Fahrwerke
M | Kihltrommeln G | Hubwerke TEXTILMASCHINEN
M | Mischer M | Schwenkwerke M | Aufwickler
G | Rihrwerke (leichte Flissigkeit) M | Wippwerke M | Druckerei-, Farbereimaschinen
M | Rihrwerke (zéhe Flissigkeit) M | Gerbfdsser
M | Trockentrommeln KUNSTSTOFFMASCHINEN M | ReiBwslfe
G | Zentrifugen (leicht) M | Extruder M | Webstihle
M | Zentrifugen (schwer) M | Kalander
. M | Mischer VERDICHTER, KOMPRESSOREN
ERDOLGEWINNUNG M | Zerkleinerungsmaschinen S | Kolbenkompressoren
M | Pipeline-Pumpen M | Turbokompressoren
S Rotary-Bohranlagen METALLBEARBEITUNGSMASCHINEN
. M | Blechbiegemaschinen WALZWERKE
FORDERANLAGEN S | Blechrichtmaschinen S | Blechscheren
M | Férderhaspeln S | Hommer M | Blechwender
S | Férdermaschinen S | Hobelmaschinen S | Blockdricker
M | Gliederbandférderer S | Pressen S | Block- und Brammerstraf3en
G | Gurtbandférderer (Schiittgut) M | Scheren S | Blockiransportanlagen
M | Gurtbandfsrderer (Stiickgut) S | Schmiedepressen M | Drahtziige
M | Gurttaschenbecherwerke S | Stanzen S | Entzunderbrecher
M | Kettenbahnen G | Vorgelege, Wellenstrange S | Feinblechstrafen
M | Kreisférderer M | Werkzeugmaschinen-Hauptantriebe S | GrobblechstraBen
M | Lastaufziige G | Werkzeugmaschinen-Hilfsantriebe M | Haspeln (Band und Draht)
G | Mehlbecherwerke S | Kaltwalzwerke
M | Personenaufziige NAHRUNGSMITTELMASCHINEN M | Kettenschlepper
M | Plattenbénder G | Abfillmaschine S | Knippelscheren
M | Schneckenférderer M | Knetmaschine M | Kihlbetten
M | Schotterbecherwerke M | Maischen M | Querschlepper
S | Schragaufziige G | Verpackungsmaschinen M | Rollgénge (leicht)
M | Stahlbandférderer M | Zuckerrohrbrecher S | Rollgénge (schwer)
M | Trogkettenforderer M | Zuckerrohrschneider M | Rollenrichtmaschinen
. . S | Zuckerrohrmihlen S | RohrschweiBmaschinen
GEBLASE, LUFTER M | Zuckerribenschneider M | Saumscheren
M | Drehkolbengeblase M | Zuckerribenwésche S | Schopfscheren
G | Gebldse (axial und radial) S | Stranggussanlagen
M | Kohlturmlifter PAPIERMASCHINEN M | Walzenverstellvorrichtungen
M | Saugzuggebldse S | Gautschen S | Verschiebevorrichtung
G | Turbogebldse S | Glattzylinder .
M | Hollander WASCHEREIMASCHINEN
GENERATOREN, UMFORMER S Holzschleifer M | Trommeltrockner
S | Frequenz-Umformer M | Kalander M | Waschmaschinen
G | Generatoren S | Nasspressen
S | SchweiBgeneratoren S | ReiBwalfe WASSERAUFBEREITUNG
S | Saugpressen M | Kreiselbelifter
S | Saugwalzen M | Wasserschnecken
S | Trockenzylinder

Temperaturfaktor S,

$
20 <9 < +30 1,0
Elektromotoren, Turbinen,

. 1,75 2,5
Hydraulikmotoren +30 < 9 < +40 12

Kolbenmaschinen 4-6 Zylinder, 15 25 35
Ungleichférmigkeitsgrad 1:100 - 1:200 ! ! ! +40 < 9 < +60 1,5
Kolbenmaschinen 1-3 Zylinder, 9 3 4 +60 < < +80 1.8

Ungleichférmigkeitsgrad bis 1:100
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